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∫∑§—¥¬àÕ

«—µ∂ÿª√– ß§å ‡æ◊ËÕæ—≤π“«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑´‘ß§åÕÕ°‰´¥å/·§≈‡ ’́¬¡´—≈‡øµ„Àâ¡’°“√ ≈“¬„ππÈ”≈¥≈ß

«— ¥ÿ·≈–«‘∏’°“√ ‡µ√’¬¡«— ¥ÿ∑’Ë∑”°“√ª√—∫‡ª≈’Ë¬πÕ—µ√“ à«π¢ÕßÕß§åª√–°Õ∫À≈—°√–À«à“ß·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§å
ÕÕ°‰´¥å‡ªìπ 4  Ÿµ√ ·≈–„™â‡§«‘µ‡ªìπ°≈ÿà¡§«∫§ÿ¡ π”™‘Èπµ—«Õ¬à“ß°≈ÿà¡≈– 20 ™‘Èπ‰ª∑¥ Õ∫°“√ ≈“¬„ππÈ” ·≈â«À“
§à“‡©≈’Ë¬¢Õß°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß·µà≈–°≈ÿà¡ «‘‡§√“–Àåº≈‚¥¬„™â ∂‘µ‘°“√«‘‡§√“–Àå§«“¡·ª√ª√«π∑“ß‡¥’¬« ·≈–
∑¥ Õ∫§«“¡·µ°µà“ß√–À«à“ß§à“‡©≈’Ë¬„π·µà≈–°≈ÿà¡¥â«¬°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡™‘ß´âÕπ™π‘¥∫Õπ‡ø√å‚√π‘

º≈°“√»÷°…“ «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ„À¡à¡’§à“‡©≈’Ë¬√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”‡∑à“°—∫ 8.884 ± 0.789, 4.930 ±
1.157, 3.629 ± 1.039 ·≈– 10.594 ± 1.097 „π°≈ÿà¡µ—«Õ¬à“ß¢Õß Ÿµ√∑’Ë 1  Ÿµ√∑’Ë 2  Ÿµ√∑’Ë 3 ·≈– Ÿµ√∑’Ë 4 µ“¡≈”¥—∫
¢≥–∑’Ë‡§«‘µ‡∑à“°—∫ 13.455 ± 1.185 «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ„À¡à∑ÿ° Ÿµ√¡’°“√ ≈“¬„ππÈ”µà“ß°—π ·≈–πâÕ¬
°«à“‡§«‘µÕ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠∑“ß ∂‘µ‘ (p < 0.05)

 √ÿª «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ„À¡à∑—Èß 4  Ÿµ√ ≈“¬„ππÈ”πâÕ¬°«à“‡§«‘µÕ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠∑“ß ∂‘µ‘

(« ∑—πµ ®ÿÃ“œ 2551;31:331-8)

§” ”§—≠: °“√ ≈“¬„ππÈ”; «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å/·§≈‡ ’́¬¡´—≈‡øµ
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∫∑π”

«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« (temporary filling material) §◊Õ

«— ¥ÿ∑’Ë„™âÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«„π™à«ß√–¬–‡«≈“Àπ÷Ëß ‚¥¬¡’√–¬–

‡«≈“°“√„™â„π™àÕßª“°µ—Èß·µà‰¡à°’Ë —ª¥“ÀåÀ√◊ÕÕ“®„™â‡ªìπ√–¬–

‡«≈“π“π‡ªìπ‡¥◊ÕπÀ√◊Õªï ÷́Ëß®”‡ªìπµâÕß¡’§«“¡·¢Áß·√ß√–¥—∫

Àπ÷Ëß°àÕπ∑’Ë®–√◊ ÈÕ«— ¥ÿ™π‘¥π’ÈÕÕ°·≈–∑¥·∑π¥â«¬«— ¥ÿÕÿ¥

∂“«√µàÕ‰ª1 «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«¡’Àπâ“∑’Ë∑”„Àâøíπ ’́Ëπ—Èπ¬—ß§ß„™â

ß“π‰¥â (function) §ßµ”·Àπàß‡¥‘¡‰¡à‡§≈◊ËÕπ∑’Ë (positioning)

µ≈Õ¥®π™à«¬‡√◊ËÕß§«“¡ «¬ß“¡ (esthetics)1 µ—Èß·µàÕ¥’µ∂÷ß

ªí®®ÿ∫—π¡’°“√„™â«— ¥ÿÀ≈“¬™π‘¥‡ªìπ«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« ‡™àπ

´‘ß§åøÕ ‡øµ´’‡¡πµå (zinc phosphate cement) æÕ≈‘

§“√å∫Õ°´‘‡≈µ´’‡¡πµå (polycarboxylate cement) °≈“ ‰Õ

‚Õ‚π‡¡Õ√ǻ ’‡¡πµå (glass ionomer cement) ‡√ ‘́π§Õ¡æÕ ‘µ

(resin composite) ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å¬Ÿ®‘πÕ≈ ’́‡¡πµå (zinc oxide

eugenal cement) «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å/

·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ (zinc oxide/calcium sulfate based

temporary filling material) ‡ªìπ«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« ”‡√Á®√Ÿª

 “¡“√∂„™âß“π‰¥â∑—π∑’ ¡’ à«πª√–°Õ∫À≈—° §◊Õ ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å

(zinc oxide) ·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµ (calcium sulfate) ́ ‘ß§ǻ —≈‡øµ

(zinc sulfate) ·∫‡√’¬¡ —́≈‡øµ (barium sulfate) æÕ≈‘‰«π‘≈

·Õ ’́‡∑µ (polyvinyl acetate) ‡Õ∑‘≈≈‘π∫‘ ‰¥·Õ ’́‡∑µ (ethylene

bis diacetate) ·≈–∑—≈°å (talc) ‚¥¬º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë¡’¢“¬ ·≈–

‡ªìπ∑’Ëπ‘¬¡„π∑âÕßµ≈“¥ §◊Õ ‡§«‘µ (Cavit; 3M Espe, Seefeld,

Germany) µàÕ¡“‰¥â¡’°“√æ—≤π“‡§«‘µ®’ (Cavit G) ·≈–

‡§«‘µ¥—∫‡∫‘≈¬Ÿ (Cavit W) ÷́Ëßµà“ß®“°‡§«‘µ Ÿµ√¥—Èß‡¥‘¡ ‚¥¬¡’

°“√º ¡‡√ ‘́π‡æ◊ËÕ≈¥§«“¡·¢Áßº‘« (surface hardness) ¢Õß

«— ¥ÿÀ≈—ß°àÕµ—« Õ¬à“ß‰√°Áµ“¡‡¡◊ËÕ‡∑’¬∫„π°≈ÿà¡«— ¥ÿª√–‡¿∑‡§«‘µ

æ∫«à“ ‡§«‘µ¡’§«“¡·¢Áßº‘«¡“°∑’Ë ÿ¥®“°π—Èπ‡ªìπ‡§«‘µ¥—∫‡∫‘≈¬Ÿ

·≈–‡§«‘µ®’ µ“¡≈”¥—∫  à«π°“√µâ“π°“√√—Ë«´÷¡¢Õß‡§«‘µ‡¥‘¡

·≈–‡§«‘µ¥—∫‡∫‘≈¬Ÿπ—Èπ‰¡àµà“ß°—π·≈–¥’°«à“‡§«‘µ®’2 ®÷ß∑”„Àâ

‡§«‘µ¥—∫‡∫‘≈¬Ÿ‡À¡“–°—∫ß“π√—°…“§≈Õß√“°øíπ  „π¢≥–∑’Ë‡§«‘µ®’

®–π‘Ë¡°«à“ √◊ÈÕÕÕ°ßà“¬¥â«¬°“√„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õµ—°ÕÕ°¡“‡æ’¬ß

§√—Èß‡¥’¬« ®÷ß‡À¡“–°—∫°“√Õÿ¥øíπ™—Ë«§√“«„πøíπ∑’Ë√Õ√—∫«— ¥ÿ

∫Ÿ√≥–øíπ™π‘¥Õÿ¥Ωíß (inlay) ‚¥¬ √ÿª¢âÕ¥’¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ

™—Ë«§√“« ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å/·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµ §◊Õ „™âß“πßà“¬  –¥«°

√◊ÈÕÕÕ°ßà“¬À≈—ß°àÕµ—«·≈â«  ¡’°“√ºπ÷°¢Õ∫∑’Ë¥’·≈–µâ“π°“√√—Ë« ÷́¡

µ“¡¢Õ∫¥’  ‡π◊ËÕß®“°«— ¥ÿ™π‘¥π’È¡’°“√¢¬“¬µ—«‡¡◊ËÕÕ¬Ÿà„π§«“¡™◊Èπ

(hygroscopic expansion) ·≈–¡’§à“ —¡ª√– ‘∑∏‘Ï°“√¢¬“¬µ—«

‡™‘ß‡ âπ (coefficient of linear expansion)  Ÿß∂÷ß√âÕ¬≈– 18

´÷Ëß¡“°°«à“´‘ß§åÕÕ°‰´¥å¬Ÿ®‘πÕ≈∂÷ß 2 ‡∑à“3  ”À√—∫¢âÕ¥âÕ¬

¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«™π‘¥π’È ‰¥â·°à æ∫°“√√—Ë«´÷¡ºà“π‡π◊ÈÕ

«— ¥ÿ Ÿß°àÕπ∑’Ë«— ¥ÿ®–°àÕµ—«‡µÁ¡∑’Ë ¡’§«“¡·¢Áß·√ßµË” °àÕµ—«™â“

·≈–¡’§à“°“√ ≈“¬„ππÈ” (disintegration in water)  Ÿß

‡¡◊ËÕ‡∑’¬∫°—∫´‘ß§åÕÕ°‰´¥å¬Ÿ®‘πÕ≈·≈â« æ∫«à“«— ¥ÿ¥—ß°≈à“« ÷°

°√àÕπßà“¬°«à“ ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª√à“ß®“°‡¥‘¡ §«“¡·¢Áß·√ßπâÕ¬

°«à“ ·≈–¡’°“√√—Ë«´÷¡¡“°°«à“4

Õ¬à“ß‰√°Áµ“¡¡’°“√»÷°…“‡°’Ë¬«°—∫°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß‡§«‘µ

‡æ’¬ß 2 °“√»÷°…“‡∑à“π—Èπ ́ ÷Ëß„Àâº≈°“√»÷°…“·µ°µà“ß°—π¡“°4,5

·≈–¬—ß¡’°“√º≈‘µ«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑π’È„πÀ≈“¬ª√–‡∑»

¥â«¬™◊ËÕ∑“ß°“√§â“∑’Ëµà“ß°—π ·µà¬—ß‰¡àæ∫°“√º≈‘µ„πª√–‡∑»‰∑¬

∑”„ÀâµâÕß„™âß∫ª√–¡“≥ —Ëß´◊ÈÕ®“°µà“ßª√–‡∑» Ÿß„π·µà≈–ªï

Õ’°∑—Èß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑π’È¬—ß¡’§à“°“√ ≈“¬„ππÈ” Ÿß

§≥–ºŸâ«‘®—¬®÷ß π„®∑’Ë®–º≈‘µ«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑´‘ß§å

ÕÕ°‰´¥å/·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ‡∫ π’È¢÷Èπ„À¡à‡æ◊ËÕª√—∫ª√ÿß ¡∫—µ‘

¥â“π°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿ„Àâ≈¥≈ß ‚¥¬ª√—∫Õ—µ√“ à«π¢Õß

·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ·≈–´‘ß§åÕÕ°‰´¥å„Àâ·µ°µà“ß°—π‡ªìπ 4  Ÿµ√

‚¥¬‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫«— ¥ÿ‡¥‘¡ §◊Õ ‡§«‘µ ·≈–°“√»÷°…“π’È‰¥â„™â

‰¥‰Õ‚´‚ππ‘≈ø∑“‡≈µ (diisononyl phthalate) ‡ªìπæ≈“ µ‘-

‰´‡´Õ√å (plasticizer) ·∑π‡Õ∑‘≈≈‘π∫‘ ‰¥·Õ ’́‡∑µ ‡π◊ËÕß®“°

‰¡à‡ªìπæ‘…µàÕ√à“ß°“¬∑—Èß√–∫∫∑“ß‡¥‘πÕ“À“√·≈–√–∫∫∑“ß

‡¥‘πÀ“¬„®6-8 ‰¥‰Õ‚´‚ππ‘≈ø∑“‡≈µ‰¥â√—∫Õπÿ≠“µ„Àâπ”¡“

„™â„πº≈‘µ¿—≥±å∑’ËµâÕß —¡º— °—∫Õ“À“√ ®÷ß “¡“√∂¬◊π¬—π‰¥â∂÷ß

§«“¡ª≈Õ¥¿—¬¢Õß‰¥‰Õ‚´‚ππ‘≈ø∑“‡≈µ∑’Ëπ”¡“„™â°—∫√à“ß°“¬9

«— ¥ÿ·≈–«‘∏’°“√

«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«„π°“√»÷°…“π’È‡µ√’¬¡¢÷Èπ‚¥¬°“√™—Ëß

 “√‡§¡’∑’Ë‡ªìπ à«πºß ‰¥â·°à ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ

´‘ß§å´—≈‡øµ ·∫‡√’¬¡´—≈‡øµ æÕ≈‘‡¡∑‘≈‡¡∑“§√‘‡≈µ ¥â«¬

‡§√◊ËÕß™—Ëß¥‘®‘∑—≈¬’ËÀâÕ·Õπ¥å (AND, SER. No. 5032954) §«“¡

≈–‡Õ’¬¥ 0.001 °√—¡ µ«ß “√‡§¡’∑’Ë‡ªìπ¢Õß‡À≈«‰¥â·°à ‰¥‰Õ

‚´‚ππ‘«ø∑“‡≈µ ¥â«¬À≈Õ¥¥Ÿ¥§«“¡®ÿ 1 ¡‘≈≈‘≈‘µ√ §«“¡

≈–‡Õ’¬¥ 0.01 ¡‘≈≈‘≈‘µ√¬’ËÀâÕπ‘‚ª√ (NIPRO, Lot. No. 07A20)

‡¡◊ËÕ‰¥âª√‘¡“µ√µ“¡µâÕß°“√·≈â«π”¡“§”π«≥À“πÈ”Àπ—° “√



« ∑—πµ ®ÿÃ“œ 2551;31:331-8  ÿæ—™√“ ∫ÿ≥¬«’¬å ·≈–§≥– 333

®“°§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß “√µàÕ‰ª ∑”°“√√àÕπ à«πºß¥â«¬

µ–·°√ß√àÕπ®”π«π 4 §√—Èß ·≈â«º ¡ à«πºß·≈– à«π‡À≈«¥â«¬

‚°√àß (mortar) ‡ªìπ‡«≈“ 5 π“∑’®π«— ¥ÿ¥—ß°≈à“«¡’≈—°…≥–‡ªìπ

‡π◊ÈÕ‡¥’¬«°—π ‡µ√’¬¡«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑—ÈßÀ¡¥ 4  Ÿµ√∑’Ë¡’

Õ—µ√“ à«π¢Õß·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§åÕÕ°‰´¥åµà“ß°—π ‚¥¬

°”Àπ¥„Àâ‡ªìπ Ÿµ√∑’Ë 1 2 3 ·≈– 4 ¥—ßµ“√“ß∑’Ë 1 „π·µà≈– Ÿµ√

®–‡µ√’¬¡«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«¥—ß°≈à“«π’È®”π«π 3 ™ÿ¥ ®“°π—Èπ

∑”°“√ ÿà¡‡≈◊Õ°µ—«Õ¬à“ß (simple random sampling) ¥â«¬

«‘∏’®—∫©≈“°‡≈◊Õ°«— ¥ÿ∑’Ë‡µ√’¬¡¡“ 1 ™ÿ¥ ‡æ◊ËÕ¡“∑¥ Õ∫°“√ ≈“¬

„ππÈ”µàÕ‰ª‚¥¬¡’™‘Èπ∑¥ Õ∫ Ÿµ√≈– 20 ™‘Èπ ®“°°“√»÷°…“

π”√àÕß‰¥â∑”°“√∑¥ Õ∫§«“¡‡∑’Ë¬ß¢Õß°“√º ¡«— ¥ÿ„π·µà≈–

§√—Èß·≈â«æ∫«à“ «— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ„À¡à®”π«π 3 ™ÿ¥

π’È¡’§à“°“√ ≈“¬„ππÈ”‰¡àµà“ß°—π (p > 0.05)

«‘∏’‡µ√’¬¡™‘Èπ∑¥ Õ∫·≈–«‘∏’∑¥ Õ∫°“√ ≈“¬„ππÈ”

¥—¥·ª≈ß¡“®“°«‘∏’°“√∑¥ Õ∫ ¡∫—µ‘¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«

ª√–‡¿∑ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å ¬Ÿ®‘πÕ≈ ¡“µ√∞“π ISO 3107 : 2004

‚¥¬º≈‘µ™‘Èπ∑¥ Õ∫¢π“¥‡ âπºà“»Ÿπ¬å°≈“ß 20 ¡‘≈≈‘‡¡µ√ Àπ“

1.5 ¡‘≈≈‘‡¡µ√„π‡∫â“À≈àÕ‚≈À–®“°π—Èππ”‡¢â“µŸâÕ∫∑’Ë 37 Õß»“

‡´≈‡ ’́¬  §«“¡™◊Èπ —¡æ—∑∏å‰¡àπâÕ¬°«à“√âÕ¬≈– 95 ‡ªìπ‡«≈“ 24

™—Ë«‚¡ß ®“°π—Èππ”™‘Èπ∑¥ Õ∫ÕÕ°®“°·∫∫À≈àÕ «—¥¢π“¥™‘Èπ

∑¥ Õ∫„Àâ‰¥â¢π“¥‡ âπºà“»Ÿπ¬å°≈“ß 20 ¡‘≈≈‘‡¡µ√ Àπ“ 1.5

¡‘≈≈‘‡¡µ√ π”™‘Èπ∑¥ Õ∫‡¢â“µŸâ∑’Ë¡’ “√¥Ÿ¥§«“¡™◊Èπ‡ªìπ‡«≈“ 24

™—Ë«‚¡ß ·≈â«™—ËßπÈ”Àπ—° (m1) π”™‘Èπ∑¥ Õ∫∑—Èß 20 ™‘Èπ·™àπÈ”

°≈—Ëπ®“°»Ÿπ¬å«‘®—¬∑—πµ«— ¥ÿ»“ µ√å ®ÿÃ“≈ß°√≥å¡À“«‘∑¬“≈—¬

„π‚À≈·°â«„∫‡¥’¬«°—π∑’Ë¡’Ω“ªî¥‚¥¬¡’ª√‘¡“≥πÈ”°≈—Ëπ„π‚À≈

500 ¡‘≈≈‘≈‘µ√∑à«¡™‘Èπ∑¥ Õ∫∑ÿ°™‘Èπ ∑‘Èß‰«â∑’Ë 37 Õß»“‡´≈‡ ’́¬ 

‡ªìπ‡«≈“ 24 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«π”™‘Èπ∑¥ Õ∫¡“≈â“ßπÈ”°≈—Ëπ°”®—¥

§√“∫ à«π‡°‘πÕÕ° „™â°√–¥“…´—∫„Àâ·Àâß·≈â«π”‡¢â“µŸâ∑’Ë¡’ “√

¥Ÿ¥§«“¡™◊Èπ‡ªìπ‡«≈“ 24 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«π”¡“™—ËßπÈ”Àπ—°®π‰¥â

πÈ”Àπ—°§ß∑’Ë (m2) ®“°π—Èππ”∑—Èß 2 §à“∑’Ë‰¥â¡“§”π«≥À“

√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿµ“¡ ¡°“√

D =  m1 - m2 x 100
m1

‡¡◊ËÕ D §◊Õ √âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«

m1 §◊Õ πÈ”Àπ—°§ß∑’Ë°àÕπ·™àπÈ”°≈—Ëπ

m2 §◊Õ πÈ”Àπ—°§ß∑’Ë¿“¬À≈—ß·™àπÈ”°≈—Ëπ

«‘∏’∑¥ Õ∫°“√ ≈“¬„ππÈ”µ“¡°“√∑¥≈Õßπ’Èµà“ß®“°°“√

∑¥ Õ∫µ“¡¡“µ√∞“π ISO 3107 : 2004 ‡©æ“–°“√·™à™‘Èπ

∑¥ Õ∫ ‚¥¬µ“¡¡“µ√∞“π ISO 3107 : 2004 π—Èπ ·™à™‘Èπ

∑¥ Õ∫®”π«π 2 ™‘ÈπµàÕ‚À≈∑’Ëª√‘¡“≥πÈ” 50 ¡‘≈≈‘≈‘µ√·≈–

„™â™‘Èπ∑¥ Õ∫‡æ’¬ß°≈ÿà¡≈– 4 ™‘Èπ∑¥ Õ∫·µà„πß“π«‘®—¬π’È·™à™‘Èπ

∑¥ Õ∫‡ªìπ®”π«π∂÷ß 20 ™‘ÈπµàÕ°≈ÿà¡∑¥ Õ∫®÷ß·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫

∑—Èß 20 ™‘Èπ„π‚À≈·°â«‡¥’¬«°—π∑’Ëª√‘¡“≥πÈ” 500 ¡‘≈≈‘≈‘µ√ ‚¥¬∑’Ë

µ“√“ß∑’Ë 1 Õ—µ√“ à«π¢ÕßÕß§åª√–°Õ∫¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ„À¡à∑—Èß ’Ë Ÿµ√

Table 1 Ratio of the compositions of newly developed temporary filling material in four formulas

Compositions (%wt.)

Formula CaSO4 ZnO Other compositions

1 30 30 40

2 45 15 40

3 40 20 40

4 20 40 40



CU Dent J. 2008;31:331-8Boonyawee S, et al334

™‘Èπ∑¥ Õ∫·µà≈–™‘Èπ‰¡à —¡º— °—π·≈–‰¡à —¡º— º‘«¢Õß‚À≈·°â«

®“°°“√»÷°…“π”√àÕßæ‘ Ÿ®πå·≈â««à“ °“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫¥â«¬«‘∏’

π’È‡¡◊ËÕ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫µ“¡¡“µ√∞“π ISO

3107 : 2004 ·≈â«„Àâº≈°“√∑¥≈Õß∑’Ë‰¡àµà“ß°—π (p > 0.05)

‡°Á∫√«∫√«¡¢âÕ¡Ÿ≈¥â«¬‚ª√·°√¡ ‡Õ æ’‡Õ ‡Õ  √ÿàπ 11.5
(SPSS version 11.5) ‚¥¬‡°Á∫¢âÕ¡Ÿ≈‡ªìπ√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬
„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷Èπ∑—Èß 4  Ÿµ√ ·≈–‡§«‘µ
‡ª√’¬∫‡∑’¬∫§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß∑ÿ° Ÿµ√·≈–
‡§«‘µ ‚¥¬ ∂‘µ‘∑¥ Õ∫°“√«‘‡§√“–Àå§«“¡·ª√ª√«π∑“ß‡¥’¬«
(One-way ANOVA) ·≈–∑¥ Õ∫§«“¡·µ°µà“ß√–À«à“ß
§à“‡©≈’Ë¬„π·µà≈–°≈ÿà¡¥â«¬°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡™‘ß´âÕπ™π‘¥∫Õπ
‡ø√å‚√π‘ (Bonferroni multiple comparison)

º≈°“√»÷°…“

®“°°“√„™â ∂‘µ‘∑¥ Õ∫°“√«‘‡§√“–Àå§«“¡·ª√ª√«π
∑“ß‡¥’¬« æ∫«à“¡’«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡¢÷ÈπÕ¬à“ßπâÕ¬ 1
 Ÿµ√¡’√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”πâÕ¬°«à“‡§«‘µÕ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠
∑“ß ∂‘µ‘

§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß Ÿµ√∑’Ë 3 πâÕ¬
°«à“ Ÿµ√∑’Ë 2  Ÿµ√∑’Ë 1  Ÿµ√∑’Ë 4 ·≈–‡§«‘µ µ“¡≈”¥—∫ ¥—ß· ¥ß
„πµ“√“ß∑’Ë 2 ‚¥¬æ∫«à“  Ÿµ√∑’Ë 3 ¡’§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√

 ≈“¬„ππÈ”πâÕ¬∑’Ë ÿ¥‡æ’¬ß√âÕ¬≈– 3.629 ± 1.039 ‚¥¬πâÕ¬
°«à“‡§«‘µ∂÷ß 4 ‡∑à“ ·≈– Ÿµ√∑’Ë 2 ¡’§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√
 ≈“¬„ππÈ”πâÕ¬°«à“‡§«‘µ 3 ‡∑à“ ÷́Ëß‡§«‘µ¡’§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–
°“√ ≈“¬„ππÈ” Ÿß∂÷ß√âÕ¬≈– 13.455 ± 1.185 ‡¡◊ËÕπ”¢âÕ¡Ÿ≈
‰ª«‘‡§√“–Àå¥â«¬°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡™‘ß´âÕπ™π‘¥∫Õπ‡ø√å‚√π‘
æ∫«à“ ∑ÿ° Ÿµ√¡’§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”µà“ß°—π ·≈–
µà“ß®“°‡§«‘µÕ¬à“ß¡’π—¬ ”§—≠∑“ß ∂‘µ‘ (p < 0.05)

«‘®“√≥å

°“√∑¥ Õ∫ ¡∫—µ‘°“√ ≈“¬„ππÈ”π—Èπ‡ªìπ°“√∑¥ Õ∫
 ¡∫—µ‘ª√–°“√Àπ÷Ëß¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«µ“¡‡°≥±å¢Õß ISO
·≈– ADA ‡æ◊ËÕ‡ªìπ°“√§«∫§ÿ¡§ÿ≥¿“æ¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«
„πß“π«‘®—¬π’È¡’«‘∏’°“√∑¥≈Õß∑’Ë¥—¥·ª≈ß¡“®“°¡“µ√∞“π ISO
3107 : 2004 ¥—ß∑’Ë‰¥â°≈à“«¡“¢â“ßµâπ ·≈–¡’°“√»÷°…“π”√àÕß
æ‘ Ÿ®πå«à“°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫¥â«¬«‘∏’π’È‰¡à¡’º≈µàÕ°“√∑¥≈Õß‡¡◊ËÕ
‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫µ“¡¡“µ√∞“π ISO 3107 :
2004 °“√∑¥≈Õßπ’È„™âπÈ”°≈—Ëπ®“°»Ÿπ¬å«‘®—¬∑—πµ«— ¥ÿ»“ µ√å
®ÿÃ“≈ß°√≥å¡À“«‘∑¬“≈—¬ ‡ªìπ “√≈–≈“¬„π°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫
´÷Ëß°“√„™âπÈ”°≈—Ëπ‡ªìπ “√≈–≈“¬„π°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫π—Èπ¥’
°«à“°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫„π “√≈–≈“¬∑’Ë¡’ ¿“«–°√¥ ‡æ√“–
 “√≈–≈“¬∑’Ë¡’ ¿“«–°√¥®–¡’º≈∑”„Àâ«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«¡’
§à“°“√ ≈“¬¡“°°«à“°“√·™à„π “√≈–≈“¬∑’Ë‡ªìπ°≈“ß¡“°10,11

µ“√“ß∑’Ë 2 §à“‡©≈’Ë¬√âÕ¬≈–¢Õß°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑ÿ° Ÿµ√

Table 2 Mean percentage of disintegration in water of temporary filling material in all formulas

Temporary filling material Mean percentage of disintegration in water

formula 3 3.629 ± 1.039*

formula 2 4.930 ± 1.157*

formula 1 8.884 ± 0.789*

formula 4 10.594 ± 1.097*

Cavit 13.455 ± 1.185*

*Mean percentage of disintegration in water were significantly different (p < 0.05)
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°“√∑¥ Õ∫µ“¡¡“µ√∞“π ISO 3107 : 2004 ‡ªìπ°“√

«—¥°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™— Ë«§√“«„π‡™‘ßª√‘¡“≥

(quantitative result) ´÷Ëß¡’ºŸâ∑”°“√«—¥°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß

´‘ß§åøÕ ‡øµ´’‡¡πµå °≈“ ‰Õ‚Õ‚π‡¡Õ√å´’‡¡πµå ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å

¬Ÿ®‘πÕ≈´’‡¡πµå ¥â«¬«‘∏’‡™‘ß§ÿ≥¿“æ (qualitative result) §◊Õ

π”™‘Èπ∑¥ Õ∫∑’Ëºà“π°“√·™àπÈ”µ“¡√–¬–‡«≈“∑’Ë°”Àπ¥‰ª àÕß

°≈âÕß®ÿ≈∑√√»πå‡æ◊ËÕ¥Ÿ≈—°…≥–æ◊Èπº‘«¢Õß«— ¥ÿ∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª®“°

°àÕπ·™àπÈ” ·µàæ∫«à“º≈°“√∑¥≈Õß∑’Ë‰¥â‰¡à —¡æ—π∏å°—π√–À«à“ß

º≈®“°«‘∏’‡™‘ßª√‘¡“≥°—∫«‘∏’‡™‘ß§ÿ≥¿“æ‡π◊ËÕß®“°™à«ß‡«≈“„π

°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫¡’º≈µàÕ≈—°…≥–æ◊Èπº‘«¢Õß«— ¥ÿ∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª

À≈—ß·™àπÈ”12 „πß“π«‘®—¬π’È®÷ß∑¥ Õ∫§«“¡ “¡“√∂„π°“√ ≈“¬

„ππÈ”¥â«¬«‘∏’‡™‘ßª√‘¡“≥‡æ’¬ßÕ¬à“ß‡¥’¬« ´÷Ëß‡ªìπ«‘∏’∑¥ Õ∫

∑’Ë‰¥â¡“µ√∞“π‡æ’¬ßæÕ

°“√«—¥°“√ ≈“¬¢Õß«— ¥ÿµà“ß®“°°“√«—¥§«“¡ “¡“√∂„π

°“√≈–≈“¬¢Õß«— ¥ÿ ‡æ√“–°“√ ≈“¬‡ªìπ°√–∫«π°“√∑’Ë‡°‘¥

°“√°√àÕπ (erosion) ¢Õß«— ¥ÿ ‡ªìπ°√–∫«π°“√´—∫´âÕπ

(complex phenomenon) ‡¡◊ËÕºà“π°“√·™à„π “√≈–≈“¬π—ÈπÊ

·≈â«∑”‡§¡’«‘‡§√“–ÀåµàÕ ®–æ∫«à“«— ¥ÿ¡’Õß§åª√–°Õ∫∑“ß‡§¡’

µà“ß‰ª®“°‡¥‘¡ ·≈–æ∫ “√ª√–°Õ∫µà“ßÊ À≈ÿ¥ÕÕ°¡“®“°

«— ¥ÿ‰¡à‰¥â≈–≈“¬‰ª°—∫ “√≈–≈“¬∑’Ë·™à11 ´÷Ëß°“√»÷°…“π’È‡ªìπ

‡æ’¬ß°“√«—¥°“√ ≈“¬¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« ¡‘„™à«—¥°“√≈–≈“¬

‡æ√“–«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–°Õ∫¥â«¬ “√À≈“¬™π‘¥ ´÷Ëß

 à«π„À≠à¡’§à“°“√≈–≈“¬πÈ”µË”¡“° ·µà‡¡◊ËÕ√«¡°—π‡ªìπ “√

ª√–°Õ∫·≈â«¬—ß “¡“√∂ ≈“¬„ππÈ”‰¥â πÕ°®“°π’È°“√ ≈“¬

¡—°‡°‘¥‰¡à‡∑à“°—π„π·µà≈–µ”·Àπàß¢Õß™‘Èπ∑¥ Õ∫ „π¢—ÈπµÕπ

°“√∑¥≈Õß¢Õßß“π«‘®—¬π’ÈÀ≈—ß·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫„ππÈ” 24 ™—Ë«‚¡ß

·≈â«®÷ß¡’°“√π”™‘Èπ∑¥ Õ∫¡“≈â“ßπÈ”°àÕππ”‡¢â“µŸâ¥Ÿ¥§«“¡™◊Èπ

‡æ◊ËÕ‡ªìπ°“√°”®—¥ à«π∑’Ë‰¡à·µ° ≈“¬Õ¬Ÿà„ππÈ”·µà®–µ‘¥Õ¬Ÿà∑’Ëº‘«

¢Õß™‘Èπ∑¥ Õ∫ (insoluble degraded product) ÕÕ°‰ª ‡™àπ

´‘ß§åÕÕ°‰´¥å®–‰¡à≈–≈“¬πÈ”·µà¡—°®–°√àÕπ¡“Õ¬Ÿà∑’Ëº‘«¢Õß™‘Èπ

∑¥ Õ∫11 ´÷Ëß à«π‡°‘π∑’Ëµ‘¥Õ¬Ÿà∑’Ëº‘«¢Õß™‘Èπ∑¥ Õ∫π’È®–¡’º≈

µàÕº≈°“√∑¥≈Õß‰¥â

®“°º≈°“√∑¥≈Õßæ∫§à“°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ

™—Ë«§√“«∑’Ëπà“æÕ„® §◊Õ  Ÿµ√∑’Ë 3  Ÿµ√∑’Ë 2 ·≈– Ÿµ√∑’Ë 1 µ“¡

≈”¥—∫ ́ ÷Ëß¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫Õ—µ√“ à«π¢Õß·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµ‡Œ¡‘‰Œ‡¥√µ

µàÕ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å∑’Ëµà“ß‰ª®“°‡§«‘µ‡¥‘¡ §◊Õ ∂â“Õ—µ√“ à«π¢Õß

·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å‡∑à“°—∫ 1 ®–‰¥â√âÕ¬≈–°“√

 ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« Ÿß°«à“∑’ËÕ—µ√“ à«π¢Õß

·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§åÕÕ°‰´¥å‡∑à“°—∫ 2 ·≈– 3 ‡æ√“–°“√

·¢Áßµ—«¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«ª√–‡¿∑π’È‡°‘¥®“°·§≈‡´’¬¡

´—≈‡øµ‡Œ¡‘‰Œ‡¥√µ √«¡µ—«°—∫πÈ” ¥—ß ¡°“√

CaSO4 . 2H2O + 12H2O      CaSO4 . 2H2O

·¡â«à“‡¡◊ËÕæ‘®“√≥“¥Ÿ§à“§«“¡ “¡“√∂„π°“√≈–≈“¬πÈ”

·≈â«´‘ß§åÕÕ°‰´¥å®–¡’§à“°“√≈–≈“¬πÈ”µË”¡“° §◊Õ 0.1 °√—¡

µàÕπÈ” 100 ¡‘≈≈‘≈‘µ√ „π¢≥–∑’Ë·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ‡Œ¡‘‰Œ‡¥√µ

®–¡’§à“°“√≈–≈“¬πÈ” 0.24 °√—¡µàÕπÈ” 100 ¡‘≈≈‘≈‘µ√ ´÷Ëß

¡“°°«à“´‘ß§åÕÕ°‰´¥å ·µà°“√«—¥°“√ ≈“¬„ππÈ”„πß“π«‘®—¬π’È

‰¡à‰¥â‡ªìπ°“√«—¥§«“¡ “¡“√∂„π°“√≈–≈“¬¢Õß “√‡§¡’

·µà≈–µ—«·µà‡ªìπ°“√«—¥°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß “√ª√–°Õ∫À≈—ß

°àÕµ—« ‚¥¬ ’́‡¡πµå∑’Ë¡’´‘ß§åÕÕ°‰´¥å‡ªìπÕß§åª√–°Õ∫π—Èπ À≈—ß

®“°«— ¥ÿ°àÕµ—«‡µÁ¡∑’Ë·≈â«®–¡’ à«π‡°‘π¢Õß à«πºß∑’Ë‰¡à‰¥â∑”

ªØ‘°‘√‘¬“ (unreacted powder particles) ¬—ßÕ¬Ÿà„π‡¡∑√‘°‡°≈◊Õ

(salt matrix)13 ´÷Ëß à«π‡°‘π¢Õß à«πºßπ’È∫“ß à«π®– ≈“¬

ÕÕ°¡“®“°‡¡∑√‘°‡°≈◊ÕÀ≈—ßºà“π°“√·™àπÈ”‰¥â ¢≥–∑’Ë∂â“¡’

ª√‘¡“≥·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ¡“°°Á®–¡’ª√‘¡“≥·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ

∑’Ë‰ª√«¡µ—«°—∫πÈ”¡“°∑”„Àâ‡°‘¥‡ªìπ‚§√ß√à“ß∑’Ë·¢Áß·√ß„Àâ·°à

 “√‡§¡’µ—«Õ◊Ëπ‰¡à ≈“¬ÕÕ°¡“‰¥â‚¥¬ßà“¬  ”À√—∫ Ÿµ√∑’Ë 4 ´÷Ëß

¡’°“√„™â´‘ß§åÕÕ°‰´¥å¡“°°«à“·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµ∂÷ß 2 ‡∑à“ ®÷ß

∑”„Àâ Ÿµ√∑’ Ë 4 ¡’√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ

™—Ë«§√“« Ÿß°«à“ Ÿµ√∑’Ë 1  Ÿµ√∑’Ë 2 ·≈– Ÿµ√∑’Ë 3 ·µà¡’√âÕ¬≈–

°“√ ≈“¬„ππÈ”πâÕ¬°«à“‡§«‘µ ∑—Èßπ’Èπà“®–¡’ “‡Àµÿ®“°∑’Ë‡§«‘µ

®–¡’Õ—µ√“ à«π¢Õß·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§åÕÕ°‰´¥åπâÕ¬°«à“

∑’Ë„™â„π°“√‡µ√’¬¡«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«„π§√—Èßπ’È¡“° ‚¥¬‡§«‘µ¡’

ª√‘¡“≥¢Õß·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµπâÕ¬°«à“ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å∂÷ß 5-6 ‡∑à“

®÷ß∑”„Àâ‡§«‘µ¡’§à“°“√ ≈“¬„ππÈ” Ÿß°«à“«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë

‡µ√’¬¡¢÷Èπ„πß“π«‘®—¬π’È¡“°  ”À√—∫ Ÿµ√∑’Ë 2 ´÷Ëß¡’°“√„™â

·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµª√‘¡“≥¡“°°«à“´‘ß§åÕÕ°‰´¥å∂÷ß 3 ‡∑à“æ∫

√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« Ÿµ√π’È Ÿß°«à“ Ÿµ√

∑’Ë 3 ÷́Ëß¡’·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµ¡“°°«à“ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å‡æ’¬ß 2 ‡∑à“

· ¥ß„Àâ‡ÀÁπ«à“°“√∑”„Àâ‰¥â√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”∑’ËπâÕ¬≈ß

π—Èπ‰¡à‡æ’¬ß·µàµâÕß‡æ‘Ë¡·§≈‡ ’́¬¡ —́≈‡øµ„Àâ¡“°°«à“ ‘́ß§åÕÕ°‰´¥å

‡∑à“π—Èπ ·µà¬—ßµâÕß¡’Õ—µ√“ à«π¢Õß·§≈‡´’¬¡´—≈‡øµµàÕ´‘ß§å

ÕÕ°‰´¥å∑’Ë‡À¡“– ¡¥â«¬

▲
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®“°ß“π«‘®—¬π’Èæ∫«à“‡§«‘µ¡’√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”‡ªìπ

13.455 ÷́Ëßµà“ß®“°º≈ß“π«‘®—¬¢Õß Widerman ·≈–§≥–4 ∑’Ë

æ∫«à“‡§«‘µ¡’√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”‡ªìπ 9.73 ± 0.04 ·≈–

º≈ß“π«‘®—¬¢Õß Ono ·≈– Matsumoto5 ∑’Ëæ∫«à“‡§«‘µ¡’√âÕ¬≈–

°“√ ≈“¬„ππÈ”‡ªìπ 1.81 ± 0.05 ´÷Ëßß“π«‘®—¬¢Õß Ono ·≈–

Matsumoto „™â‡§«‘µ®’ „π°“√∑¥ Õ∫ „™â™‘Èπµ—«Õ¬à“ß‡æ’¬ß 3

™‘ Èπ‡∑à“π— Èπ ‰¡à¡’°“√°”Àπ¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢ÕßπÈ”Õÿ àπ∑’ Ë™—¥‡®π

µ≈Õ¥°“√·™à™‘Èπ∑¥ Õ∫ 24 ™—Ë«‚¡ß ·≈–‰¡à¡’°“√°”Àπ¥

¢π“¥™‘Èπµ—«Õ¬à“ß∑’Ë™—¥‡®π ·µà„πß“π«‘®—¬π’È¥”‡π‘π°“√∑¥≈Õß

Õ‘ßµ“¡¡“µ√∞“π ISO 3107 : 2004 „™â®”π«πµ—«Õ¬à“ß∂÷ß 20

™‘ÈπµàÕ Ÿµ√·≈–º≈°“√∑¥≈Õß®“°∑ÿ° Ÿµ√¡’°“√°√–®“¬·∫∫

‚§âßª°µ‘®÷ß‡ªìπº≈°“√∑¥≈Õß∑’Ëπà“‡™◊ËÕ∂◊Õ°«à“  à«πß“π«‘®—¬¢Õß

Widerman ·≈–§≥–4 π—Èπ‰¡à∫Õ°¢π“¥°≈ÿà¡µ—«Õ¬à“ß·≈–

«‘∏’∑¥ Õ∫∑’Ë™—¥‡®π πÕ°®“°π—Èπ‡§«‘µ∑’Ë„™â„πß“π«‘®—¬¢Õß

Widerman ·≈–§≥– ‡¡◊ËÕªï §.». 1971 π—Èπ¡’Õß§åª√–°Õ∫

∫“ß™π‘¥∑’Ë‰¡àæ∫„π‡§«‘µªí®®ÿ∫—π§◊Õ ‰°≈§Õ≈ ·Õ ’́‡∑µ (glycol

acetate) æÕ≈‘‰«π‘≈ §≈Õ√’π ·Õ ’́‡∑µ (polyvinyl chlorine

acetate) ·≈–‰µ√‡Õ∑“πÕ≈“¡’π (triethanolamine) ´÷Ëß

Õß§åª√–°Õ∫∑’Ëµà“ß‰ªπ’Èπà“®–∑”„Àâº≈°“√∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“

√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß‡§«‘µ¡’§à“∑’Ëµà“ß°—π°—∫ß“π«‘®—¬§√—Èßπ’È

‡π◊ËÕß®“°‡ªìπß“π«‘®—¬‡∫◊ÈÕßµâπ®÷ß∑¥ Õ∫ ¡∫—µ‘¢Õß«— ¥ÿ

Õÿ¥øíπ™—Ë«§√“«‡æ’¬ßª√–°“√‡¥’¬« ‡æ◊ËÕ„Àâ “¡“√∂π”‰ª„™âß“π

‰¥â®√‘ß§«√¡’°“√»÷°…“„πÕπ“§µ‡æ◊ËÕª√—∫ª√ÿß ¡∫—µ‘∫“ßª√–°“√

·≈–∑¥ Õ∫ ¡∫—µ‘‡æ‘Ë¡‡µ‘¡ ‡™àπ √–¬–‡«≈“°àÕµ—« (setting

time) §«“¡∑π·√ß¥÷ß (tensile strength) §«“¡∑π·√ßÕ—¥

(compressive strength) °“√√—Ë«´÷¡ (leakage) §«“¡‡¢â“‰¥â

°—∫‡π◊ÈÕ‡¬◊ËÕ (biocompatibility) ‡ªìπµâπ

 √ÿª

√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“«∑’Ë‡µ√’¬¡∑—Èß

4  Ÿµ√¡’§à“‡©≈’Ë¬ 8.884 ± 0.789 4.930 ± 1.157 3.629 ±

1.039 ·≈– 10.594 ± 1.097 µ“¡ Ÿµ√∑’Ë 1 2 3 ·≈– 4 ´÷Ëß∑ÿ°

 Ÿµ√¡’§à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„ππÈ”µà“ß°—πÕ¬à“ß¡’π—¬

 ”§—≠∑“ß ∂‘µ‘ (p < 0.05) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß√âÕ¬≈–°“√ ≈“¬„π

πÈ”¢Õß«— ¥ÿÕÿ¥øíπ™—Ë«§√“« Ÿµ√∑’Ë 3 πâÕ¬∑’Ë ÿ¥ ·≈–πâÕ¬°«à“

‡§«‘µ´÷Ëß‡ªìπ°≈ÿà¡§«∫§ÿ¡

°‘µµ‘°√√¡ª√–°“»

§≥–ºŸâ«‘®—¬¢Õ¢Õ∫§ÿ≥ ∑ÿπÕÿ¥Àπÿπ«‘∑¬“π‘æπ∏å ”À√—∫

π‘ ‘µ ®ÿÃ“≈ß°√≥å¡À“«‘∑¬“≈—¬ ¢Õ¢Õ∫§ÿ≥Õ“®“√¬å·≈–

∫ÿ§≈“°√¿“§«‘™“∑—πµ°√√¡ª√–¥‘…∞å ®ÿÃ“≈ß°√≥å¡À“«‘∑¬“≈—¬

·≈–»Ÿπ¬å«‘®—¬∑—πµ«— ¥ÿ»“ µ√å ®ÿÃ“≈ß°√≥å¡À“«‘∑¬“≈—¬  ”À√—∫

§«“¡™à«¬‡À≈◊Õ·≈–„Àâ§«“¡√à«¡¡◊Õ‡ªìπÕ¬à“ß¥’·°àß“π«‘®—¬
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Abstract

Objective To develop zinc oxide calcium sulfate based temporary filling material with less disinte-
gration in water.

Materials and methods Four formulas of temporary filling materials were prepared by altering the
ratio of calcium sulfate and zinc oxide. Cavit was used as a control group. Twenty specimens from each
group were tested to find the mean percentage of disintegration in each group. One-way ANOVA and
Bonferroni multiple comparison were used to analyze data.

Results The mean percentages of disintegration of the newly developed temporary filling materials
were 8.884 ± 0.789, 4.930 ± 1.157, 3.629 ± 1.039 and 10.594 ± 1.097 in specimens of formula 1, formula
2, formula 3 and formula 4, whereas Cavit was 13.455 ± 1.185. All groups of newly developed
temporary filling materials were significantly different between groups and significantly lower than
Cavit (p < 0.05).

Conclusion The newly developed temporary filling materials from four formulas were significantly
less disintegrated than Cavit.

(CU Dent J. 2008;31:331-8)

Key words: disintegration in water; zinc oxide-calcium sulfate based temporary filling material


